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Autres personnes impliquées dans le thème de la corrosion et protection à haute température : Aurélie Rouaix (MDC, oxydation haute température, metal dusting, revêtements pour applications hautes températures), Djar Oquab (IR, oxydation haute température, élaboration de revêtements), Marie-Christine Lafont (ingénieur MET spécialisée coupes transverses métal/oxyde), Lydia Laffont (MDC, analyses chimiques dans les MET), Dominique Poquillon (Prof, modélisation numérique, endommagement), Eric Andrieu (Prof., couplage oxydation/comportement mécanique, instrumentation, matériaux poreux et enchevêtrés), Jacques Lacaze (DR, transformation de phases, aspects thermodynamiques), Bernard Viguier (Prof, MET-plasiticité et corrosion), Jean-Claude Salabura (IR, instrumentation : fours à lampes, thermobalance cyclique), Damien Connétable (CR, chimie quantique, oxydation interne, hydruration), Ronan Mainguy (Tech CNRS, instrumentation)
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Directeur du Laboratoire : Francis Maury

Equipe de Recherche :MEMO, animateur : Jacques Lacaze
Descriptifs des montages expérimentaux de corrosion à haute température :

-Sous air, O2, Ar, He, Ar-H2, N2, CO2, H2O dilué : 
*2 thermobalances Setaram TAG24s, 
*1 thermobalance Setaram Setsys

*1 thermobalance 5 têtes avec four à lampes (« CTGA ») brevetée au laboratoire, poour cyclage thermique jusqu’à 1150°C,
-Sous air ou O2 + H20 , air, O2, Ar, He, Ar-H2, N2 : 
* 1 banc d’oxydation cyclique pouvant travailler avec H2O (bulleur) : ce banc a été conçu pour travailler en atmosphère contrôlée pendant tout le cycle (refroidissement aussi). TMax = 1400°C.
-Sous air labo :

* 2 bancs de cyclage thermique vertical, 3 zones pour grande zone utile, Tmax = 1200°C sur le premier banc et 1400°C pour le second.
-Sous air, O2, Ar, He, Ar-H2, N2 (+H2O): 

*2 bancs de fluage, fours à lampes, isotherme ou cyclage thermique, extensométrie laser
*2 machines d’essais mécaniques MTS avec four à lampes et atmosphère contrôlée.
-nombreux fours, jusqu’à 1600°C sous air labo ou atmosphère contrôlée, ou vide primaire ou secondaire.
-balance Sartorius, précision 10 microgrammes (pour pesées lors d’essais de cyclage thermique)
-Sous air, O2, Ar, He, Ar-H2, N2, vide primaire et secondaire : 

* 1 DRX haute température

Outils de caractérisation

-DRX, MEB, MET, SIMS avec imagerie, scratch test avec émission acoustique, micro indentation, spectroscopie Raman, Microsonde, XPS, micro Auger, microscopie IR, en 2014 : EBSD et FIB sur la plateforme de microcaractérisation de Toulouse.
Outils de modélisation

-différences finies, éléments finis, Monte-Carlo, Thermocalc-Dictra.

Compétences prédominantes du partenaire :

-dans le domaine de la corrosion à haute température :

>caractérisation formation couche d’oxyde et de l’évolution microstructurale du substrat, spécialité alumino-formeurs, systèmes barrières thermiques, NiAl, NiPtAl, NiPdAl, NiCoCrAlYTa, Pt-Al, nickel, fontes, TiAl, alliages de titane, Fe-Ni-Cr, alliages de titane pour hautes températures
>modélisation des cinétiques d’oxydation isotherme et cyclique, de l’inter diffusion, de l’oxydation interne,  modélisation durée de vie en oxydation
>metal dusting

>couplage oxydation haute température – fluage
>développement rapide de revêtements innovants grâce à l’utilisation du Spark Plasma Sintering

